Schmierstoffe fir die Massivumformung %
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MaBgeschneiderte Losungen fur jeden
Einsatzbereich

Neue Umformtechnologien in der Schmiedeindustrie sowie steigende Energiekosten und strengere Umweltauflagen

erfordern eine hohe Verantwortung im Umgang mit Schmierstoffen in der Umformtechnik.

Verfahrenskombinationen aus Warm/kalt bzw. Halbwarm/kalt stellen an die Schmierstoffherstellern hohe Anforderungen hin-

sichtlich Aufbringung und Entfernbarkeit der Schmierstoffe nach dem Prozess.

Durch intensive F+E Arbeit, sowie Beteiligung an diversen internationalen und nationalen Forschungsobjekten, ist es der Firma
BECHEM gelungen, die Abstimmung der Schmierstoffe auf den jeweiligen Anwendungsfall zu erméglichen. Hochmoderne Prif-

und Uberwachungsanlagen erméglichen eine sehr gute Vorauswahl an Schmierstoffen schon wahrend der Entwicklungsphase.

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff fir die Kaltmassivumformung. Durch Verwendung spezieller
Additive kann auf phosphatierte Oberflachen verzichtet werden.

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff fur die Kaltmassivumformung. Auf gestrahlten Oberflachen
kann auf eine phosphatierte Oberflache verzichtet werden. Verwendung von feinsten MoS, Partikeln.

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff fir phosphatierte Oberflachen.

Graphitarmer Schmierstoff mit wachsartigen Anteilen und guter Trennwirkung bis 300 °C.
Geeignet fur Aluminium und Magnesiumumformungen.

Geeignet zum Gesenk- und Prazisionsschmieden bei Werkzeugtemperaturen bis 380 °C.
PartikelgréBe des Graphites 6 um.

Geeignet zum Gesenk- und Prazisionsschmieden bei Werkzeugtemperaturen bis 380 °C.
PartikelgroBe des Graphites 12 um.

Geeignet im Halbwarmschmiedebereich als Werkstuckvorbeschichtung, wirkt bei der Erwarmung
zunderhemmend. Einsatz beim Kaliberwalzen und bei der Herstellung von nahtlosen Rohren.

Im Halbwarmschmiedebereich Einsatz als Werkstlickvorbeschichtung.
Hohe Beschichtungsstarken. Verhindert Verzunderung. Hohe Temperaturstabilitat.

Durch gute Haftung geeignet zum Umformen bei Werkzeugtemperaturen bis 420 °C.
Einsatz beim Aluminiumstrangpressen.




Einsatzbereich
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Beschichtung

Gesenkschmieden

Hammerschmieden

Pressenschmieden

Ventilschmieden

Hochgeschwindigkeitsschmieden

Aluminiumschmieden

Halbwarmschmieden

Mehrstufenpressen

Taumelpressen

Rohlingbeschichtung

Rohrherstellung

Dornstangenbeschichtungen

Rohraufweitung

Warmwalzen

Profil- und Flachbahnwalzen

Ring- und Axialgesenkwalzen

Graphitfrei

Graphithaltig
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Graphitfrei, wassermischbar

BERUFORGE 150D Geeignet zum Gesenkschmieden von Aluminiumlegierungen. Als phosphatfreier Beschichtungs-
schmierstoff auch in der Kaltmassivumformung einsetzbar.

BERUFORGE 150 DL Wachshaltige Paste fur das Ziehen von Dréhten, Rohren und Profilen auf phosphatfreien Oberflachen.

BERUFORGE 182 Beschichtungswerkstoff, der die Zunderbildung bis 1280 °C unterdruckt und gleichzeitig ein
Verschweissen der Rohteile im Ofen verhindert.

BERUFORGE 200 CU Umlaufschmierstoff fiir Hateburschmiedepressen. Sehr gute Abscheidung von eingebrachten Olen und
Schutz gegen Buntmetallkorrosion.

BERUFORGE 350 Geeignet zum Gesenkschmieden von Stahl bei Werkzeugtemperaturen bis 350 °C. Synthetische Basis,
pigmentfrei. Sehr gut geeignet fir die Anwendung bei Schmiedehammern.

BERUFORGE 393 C Geeignet zum Gesenkschmieden von Stahl bei Werkzeugtemperaturen bis 260 °C. Durch wachsartige
Wirkstoffanteile geeignet flir Vorwérts- und RiuckwértsflieBpressoperationen pigmentfrei.

BERFORGE 2002 B Geeignet zum Gesenkschmieden von Stahl bei Werkzeugtemperaturen bis 300 °C. Durch spezielle
Inhaltsstoffe gute Treib- und Schmierwirkung.

BERULIT 392 Universelles preiswertes, pigmentfreies Trennmittel fir die Umformung von Stahl bei Werkzeugtempera-
turen bis 260 °C. Ideale Kombination in der Halbwarmumformung mit BERULIT 913 als Vorbeschichtung.

Graphithaltig, mineral6lhaltig

BERULIT 645 Geeignet zum Gesenkschmieden und WarmflieBpressen von Stahl und NE-Legierungen. Durch Einsatz
spezieller Kolloidgraphite sind FlieBpressoperationen mit langen FlieBwegen mdglich.

BERULIT 720 Geeignet zum Gesenkschmieden und WarmflieBpressen von Stahl, Hohlpressen von MS-Legierungen.
Hochviskoses Basisél fir den Einsatz im oberen Werkzeugtemperaturbereich.

BERULIT 740/88 Geeignet zum Gesenkschmieden und WarmflieBpressen von Stahl und Messing, speziell zur Herstellung
von Hohlkérpern aller Art.

sl R JAnad A Durch Verwendung spezieller Additive sehr gut anwendbar flr Ventilschmiedeoperationen auf Elektro-
stauchmaschinen.

BERUFORM Z 1 Sehr feines MoS, Wachspulver. Geeignet fir das Kaltkalibrieren von Stahlteilen.
Ergibt nach der Umformung sehr glatte Oberflachen.




That’Special!

Eine Tradition, auf die wir seit 1834 stolz sind. Dafir steht auch heute noch unser Markenzeichen: die Rhusbltte. Nach stetiger
Weiterentwicklung ist BECHEM heute das, was man einen »Global Player« nennt.

BECHEM Spezialschmierstoffe, Industrieschmierstoffe, Metallbearbeitungsmedien und Lésungen fir die Umformtechnik basieren
auf unserer umfassenden Erfahrung in der Entwicklung von Spezialchemie und auf den neuesten Erkenntnissen der Tribologie.
Unser Know-how in Sachen Reibung, VerschleiB und Schmierung beriicksichtigt dabei stets die Forderungen unserer Kunden
nach 6konomischer und 6kologischer Optimierung der Prozesse.

Wir fihlen uns der Tradition verbunden und dem Fortschritt verpflichtet. That’Special!

BECHEM verfligt in Deutschland neben dem Stammwerk in Hagen Uber zwei weitere Produktionsstatten in Mieste und Kierspe.
Darliber hinaus verschafft uns unser weltweites Vertriebsnetz die Moglichkeit, Markte auf der ganzen Welt zu erschlieBen. Mit den
Tochtergesellschaften in Frankreich, Indien und der Schweiz sowie den Joint Ventures in den USA, Siidafrika, Schweden und

China zeigt BECHEM internationale Prasenz.

Unser Ziel ist es, unsere Kunden mit Produkten von hoher Qualitat zu versorgen und dabei die international giltigen Standards zu
erfllen. Die Einhaltung der Qualitat ist durch das nach der Automobilnorm ISO/TS 16949 ausgerichtete Qualitatsmanage-
ment-System sichergestellt. Eine systematische Uberwachung aller Produktionsstandorte durch interne AuditmaBnahmen,
regelméBige externe AuditmaBnahmen der Zertifizierungsgesellschaft TUV NORD CERT GmbH und AuditmaBnahmen unserer

Kunden bestatigt die Einhaltung der hohen Qualitatsanforderungen.

Weiteres Informationsmaterial direkt bei uns oder unter www.bechem.com

Spezialschmierstoffe Industrieschmierstoffe Umformtechnik

Spezialschmierstoffe

B Hoch- und Tief-
temperaturschmierstoffe

B Kunststoffschmierung

B Elektrokontakt-Schmier-
stoffe

B Lebensmittelschmierstoffe

B Armaturenschmierstoffe

B Anti-Friction-Coatings
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Industrieschmierstoffe

B Hochleistungs-Mehr-
zweckfette

B Schwerlast- und Hoch-
temperatur-Schmierstoffe

B Hydraulikéle

B Getriebeschmierstoffe

B Umweltfreundliche

Schmierstoffe

Metallbearbeitung

B Kihlschmierstoffe

B Schneid- und Schleif6le
W Tiefbohrdle

W Korrosionsschutzdle

B Reinigungsmedien

Umformtechnik

B Drahtzugmedien
m KaltflieBpressole
B Massivumformung
B Rohrzugmedien

B Blechumformung

CARL BECHEM GMBH, WeststraBe 120, 58089 Hagen, Germany
Tel. +49 2331 935-0, Fax +49 2331 935-1199, E-Mail: bechem@bechem.de, www.bechem.com

Wir bedanken uns beim Industrieverband Massivumformung e.V. fir das zur Verfligung gestellte Bildmaterial.
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