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BECHEM Kihlschmierstoffkonzentrate und Tiefbohrdle BECHEM Avantin 438 Hochlegierte Stahlwerkstoffe, 28 'YYY) Tiefbohren, Raumen, Zylinder- ~ Teilsynthetisches Hochleistungskonzept fiir exzellente Oberflaichen und héchste
sind speziell auf die hohen Anforderungen des Tiefbohrens Nickelbasislegierungen rohrbearbeitung, schwere Werkzeugstandzeiten
P 9 g’ Umformung
abgestimmte Bearbeitungsflissigkeiten. Sie werden bei = @U UHD @]
allen Verfahren wie Ejektorbohren Vollbohren. Aufbohren % BECHEM Avantin 455 Aluminium, NE-Metalle, Titan, 30 (Xxxl Schwierige Zerspanung, Exzellente Oberflachenqualitaten speziell bei im Automobilbau und in der Luftfahrt-
’ ’ ’ 2 Stahl Bearbeitung von Motor- industrie verwendeten Aluminiumwerkstoffen
Schélen, Rollieren sowie zur Zylinderrohrbearbeitung s @B I\_% @ O %) []HU blécken, Zylinderképfen,
. . . " . . Getriebegehausen, Kolben
erfolgreich eingesetzt. Sie gewéhrleisten beste Bearbei- g
) o ) . BECHEM Avantin 4409 ADI-Werkstoffe, hochfeste 0 (XYY XX Tiefbohren, Rdumen, Zylinder- =~ Mineralblfreies Hochleistungskonzept, héchste Werkzeugstandzeiten, exzellente
tungsergebmsse auch unter SChWIGI’IgSten Bedmgungen wie Edelstéhle, Nickelbasis- rohrbearbeitung, schwere Oberflachenqualitdten, auch als Additiv einsetzbar, auch zur Umformung
. . . _ 0 legierungen Umformung
thermisch hoch belasteten Tiefoohrprozessen in Sonder s el : el
©
werkstoffen. E Berufluid AS 1008 Stahl, Titan, Aluminium 0 06000 Bohren, Drehen, Frasen, Vollsynthetisches Hochleistungskonzept, optimiert Werkzeugstandzeiten, exzellente
s optische Bauteile, Instrumente, Kuhleigenschaften, sehr gute Filtrierbarkeit, reduziert Aerosolbildung, fir einzelbefiillte
K " h| h , ‘t ﬂ: f [@ @ @ @6 Steuer- und Regeltechnik und zentral versorgte Systeme
Tiefbohrprozesse et
&
Die Kuhlung ist bei schwerer Zerspanung und der damit PRODUKT f <50 &o\ 60@9("
. . ) 5@, & © \ O
verbundenen Warmeentwicklung von entscheidender \\'f:\o@\ & 9Q0°° &ef@o&
. . . . F & 3 Op
Bedeutung. Mit wassermischbaren BECHEM Kiihlschmier- Al < v «F
. : . . Berucut TBO 315 Stahl, Edelstahl 16 160 mittel Tiefbohren (sémtliche Verfah- = Leistungsfahiges Additivpaket firr exzellente Oberflachen, hohe Leistung im Schnitt,
stoffkonzentraten lassen sich beim Tiefbohren wirtschaft- ren), Schalen, Rollieren, Glatt- = kein Aufbauschneiden, ausgeprégte Kihlwirkung, unterstitzt anspruchsvolle Bear-
liche Vorteile erzielen, da sie bei héchsten Leistungs- % o walzen beitungsparameter, Existenz von Querbohrungen unproblematisch, fur Stahle mit
. . % UHD @? M % =] Zugfestigkeiten bis 800 N/mm?
parametern eingesetzt werden und ZW'SChengeSChaltete % Berucut XC 4015 Stahl 15 187 schwer Tiefbohren (sémtliche Verfah- = Leistungsféhiges Additivpaket fur exzellente Oberflachen, hohe Leistung im Schnitt,
Waschvorgénge entfallen. Die ausgezeichnete Ki]hlwirkung [ ren), Schalen, Rollieren, Glatt- = vermeidet Aufbauschneiden, ausgepréagte Kihlwirkung, unterstitzt anspruchsvolle
walzen Bearbeitungsparameter, Existenz von Querbohrungen unproblematisch
von wasserbasierten Kihlschmierstoffen verhindert eine 4 @6 UHU A
Qualmentwicklung sowie auch bei schwerster Zerspanung Berucut XC 4122 Kupferbasiswerkstoffe, Nickel- 23 185 mittel bis Tiefbohren, Schalen, Rollieren, = Leistungsfahiges Additivpaket fiir exzellente Oberflachen, hohe Leistung im Schnitt,
basiswerkstoffe, Edelstahl, schwer Glattwalzen, Raumen, Gewin- geeignet fur Stahle, Aluminium- und Nickelbasislegierungen mit Zugfestigkeiten bis
eine zu starke Erwdrmung des Werksticks. Durch das i 2
° g . . | ) M @6 []Hl] R & O@ Stahl defertigung 800 N/mm
BECHEM Additivpaket werden im Vergleich zu Tiefbohrdlen
gleiche Standzeiten der Stiitz- und Flhrungsleisten sowie ANWENDUNGEN EIGENSCHAFTEN

der Schneidwerkzeuge erreicht.

U Bohren @ Frasen @ Drehen Lange Werkzeugstandzeit 22%°  Korrosionsschutz Q Gutes Riickstandsverhalten
M S
Tl efbo h rO | e I:IHD Tiefbohren @ Sé&gen [%g] R&umen ﬁggg Gutes Spilverhalten % Chlorfrei

Tiefbohrdle der Berucut Reihe gewdahrleisten auch unter

schwierigsten Bedingungen beste Bearbeitungsergebnisse

und bestehen in der Serienfertigung jegliche Heraus- \orteile der BECHEM HOCh|eistungssohmierstoﬁe

forderung. Dank innovativer Additivkomponenten kénnen

anspruchsvolle Produkte mit exzellenten Oberflachen sicher Kihlschmierstoffe Tiefbohrole

und wirtschaftlich bearbeitet werden. Dabei ist die Kom- Hohe Werkzeugstandzeiten Exzellente Performance

patibilitdt der BECHEM Produkte mit Werkstoffen und Sparsam und effizient im Verbrauch Kein Schaum

Bearbeitungssystemen von grundlegender Bedeutung Schaumarm Hoher Flammpunkt

und schon zu Beginn der Entwicklung von Hochleistungs- Gute Hautvertraglichkeit Keine Hautirritationen

schmierstoffen integraler Bestandteil der Forschung. Bei der Biostabil Hohe Sicherheit fiir den Anwender |
Auswahl und dem Einsatz des flir den Prozess geeigneten Chlorfrei Chlorfrei E;p_i
Kuhimittels bietet BECHEM seinen Kunden einen umfang- Bor- und FAD-frei ' ﬂ’ =“-"

reichen anwendungstechnischen Service an.
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