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Beruforge und Berulit

fur die Massivumformung

BECHEM - Schmierstofflésungen fir die Industrie

Als altester deutscher Industrieschmierstoffhersteller ist
BECHEM heute einer der fihrenden Hersteller hochwertiger
Spezialschmierstoffe und Metallbearbeitungsmedien.

BECHEM Produkte Uiberzeugen durch innovative Rezepturen
in unterschiedlichsten industriellen Anwendungsbereichen —
in der spanenden und formenden Metallbearbeitung, in der
Beschichtungstechnologie oder als konsistenter Lebens-

dauerschmierstoff in vielen technischen Bauteilen.

Darlber hinaus sorgen ein leistungsstarkes Netz von Ver-
triebspartnern und zahlreiche nationale wie internationale
Produktionsstandorte fiir eine weltweite Verfligbarkeit
von BECHEM Produkten.

Technologien von morgen. Heute.

PIKTOGRAMME

ANWENDUNGEN

Massivumformung

KaltflieBpressen

Biegen

Tiefziehen

Stanzen

EIGENSCHAFTEN

Lange Werkzeugstandzeiten

Gutes Riickstandsverhalten

Minimalmengenschmierung

Arbeitsplatzfreundlich

Gute Forderbarkeit
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Schmierstofflosungen

fur die gesamte Prozesskette

Alles aus einer Hand: BECHEM Schmierstoffe sorgen
far hochste Effizienz und Performance in der gesamten
Prozesskette. Fir alle Prozessschritte, vom Werkzeug-
bau Uber die Umformung und die spanende Nachbear-
beitung bis hin zum Korrosionsschutz, wurden Produkt-
reihen entwickelt, die aufeinander abgestimmt sind und

dartber hinaus zahlreiche Vorteile bieten.

Durch verladngerte Standzeiten wird der Wartungsauf-
wand reduziert, die Produktion gesteigert und der Pro-
zess kontinuierlich verbessert. Zuséatzlich fuhrt die Re-
duzierung der Lieferanten zu einer Kostenreduzierung
und zu einem effektiveren Schmierstoffeinsatz. Kosten-
intensive Schaden und Maschinenausfallzeiten kdnnen

vermieden werden.

Service

Technische Beratung Prozessumstellung

Prozessbetreuung Individuell abgestimmte
After Sales Rezepturen

Sicherheit

Flexibilitat

Alles aus einer Hand

Aufeinander abgestimmte Produkte
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Eine optimale Prozessbetreuung kann fir die Funktio-
nalitdt und den Lebenszyklus des Maschinenparks ent-
scheidend sein. Durch die technische Beratung zum
richtigen Einsatz der verschiedenen Schmierstoffe bietet
BECHEM einen Mehrwert hinsichtlich Sicherheit und Zu-

verlassigkeit in der Produktion.

Mit den Produktreihen Berulit und Beruforge bietet
BECHEM ein leistungsstarkes Programm fur die Umfor-
mung, das den steigenden Kundenanforderungen hin-
sichtlich Umweltauflagen, Prozessoptimierungen und
Verfahrenskombinationen gerecht wird. BECHEM Pro-
dukte erzielen eine hohe Schmierwirkung, exzellente
Trennwirkung und ermdéglichen vielfach Oberflachenqua-

litaten, die keine Nachbearbeitung erfordern.

Werkzeugbau

BECHEM Avantin
Berucut XC

Prozesskontrolle
Uberwachung von Bearbeitungsfluiden

Lange Werkzeugstandzeiten

Umformung

Berulit

Beruforge

Qualitatskontrolle

Optimale Oberflachenergebnisse

Zerspanende Nachbearbeitung/

Korrosionsschutz

...‘...‘....>...‘...‘.... Ao

BECHEM Avantin Beruclean

Berucut XC Beruprotect

Kostenkontrolle
Ertragskontrolle

Schutz fir jede Lagerung
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KUnlschmierung
von (Gesenken

Zur kihlenden Umlaufschmierung von Gesenken
bei horizontalen Hochleistungsschmiedepressen hat
BECHEM die Gesenksprihmittel der Beruforge und
Berulit Reihe entwickelt. Sie erfullen héchste Anforde-
rungen und ermdglichen optimale Umformergebnisse
beim Vorwarts- und RickwartsflieBpressen in der Halb-

warm- und Warmumformung.

Durch exzellente Kiihlungseigenschaften sorgt zum Bei-
spiel Beruforge 200 CU als graphitfreier, flutender Kihl-
schmierstoff fir herausragende Prozessergebnisse, die
Erhéhung der Werkzeugstandmengen und bietet zudem

einen hohen Korrosionsschutz bei Stahl und NE-Metallen.

Bei Werkzeugtemperaturen von 120 °C bis 350 °C ist die
Berulit Reihe bestens fir die Verlust- und Umlauf-
schmierung von Hammer- und Pressenschmieden oder
das Profilwalzen geeignet. Bei der Bearbeitung von Rad-
naben, Frontachsen oder Kurbelwellen aus Stahl, Edel-
stahl und NE-Metallen bietet der Kiihlschmierstoff guten
VerschleiBschutz, hervorragende Trennwirkung und

exzellente Kiihlungseigenschaften.

Gesenksprihmittel von BECHEM erfiillen héchste Quali-
tatsanspriiche, kundenspezifische Vorgaben und ermég-
lichen dadurch einen perfekten Prozessverlauf, der einen
wichtigen Beitrag zur Kostenreduzierung und Wirtschaft-

lichkeit leistet.

Erhdhte Werkzeugstandzeiten durch den gezielten
Einsatz von BECHEM Schmierstoffen
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Beruforge Produkte flir die Umformung von Prézisionsteilen

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff fiir die Umformung von komplexen Bauteilen,
spezielle Additive erzeugen eine gute Druckstabilitdt und ermdglichen hohe Umformgrade
ohne Einsatz von Zinkphosphaten

Synthetische, wéssrige Kiihlschmierwachssuspension fiir die Warmumformung von komplexen
Bauteilen und das Stanzen, mit gutem Trennvermdgen und VerschleiBschutz, einsetzbar fiir
das Gesenkspriihen oder als Beschichtungsschmierstoff

Beschichtungsschmierstoff als Ziehpaste fir den Einsatz von zinkphosphatfreien Halbzeugen,
mit gutem Korrosionsschutz, Riickstande lassen sich problemlos entfernen

Phosphatfreie, wassrige Kiihischmiersuspension von Festschmierstoffen fir die Umformung von
komplexen Bauteilen und das Stanzen, spezielle Additive mit gutem Korrosionsschutz erzeugen
eine gute Druckstabilitdt und ermdglichen hohe Umformgrade ohne Einsatz von Zinkphosphaten

Beschichtungsschmierstoff als Ziehpaste mit hohem Feststoffanteil fir den Einsatz bei
zinkphosphatfreien Halbzeugen, guter Korrosionsschutz, Riickstédnde lassen sich problemlos
entfernen

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff mit sehr geringer PartikelgréBe fur die Umformung
von komplexen Bauteilen, spezielle Additive erzeugen eine gute Druckstabilitdt und ermdglichen
hohe Umformgrade ohne Einsatz von Zinkphosphaten

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff mit sehr geringer PartikelgréBe fir die Umformung
von komplexen Bauteilen, spezielle Additive erzeugen eine gute Druckstabilitédt und erméglichen
hohe Umformgrade ohne Einsatz von Zinkphosphaten

MoS,-haltiger Beschichtungsschmierstoff mit sehr geringer PartikelgréBe fiir die Umformung
von komplexen Bauteilen, spezielle Additive erzeugen eine gute Druckstabilitdt und ermdéglichen
hohe Umformgrade bei mehrstufigen Prozessen ohne Einsatz von Zinkphosphaten

Synthetische, wéssrige Kiihlschmiersuspension mit sehr gutem Trennvermdégen und
VerschleiBschutz fur das graphitfreie Gesenksprihen bis 1.280 °C auf Pressen ohne
Auswerfer und Hammer

Graphitarmer Kihlschmierstoff mit wachsartigen Additiven zum Gesenkspriihen bis 1.280 °C
auf Mehrstufenpressen, gutes Trennvermdgen und guter VerschleiBschutz

Graphitfreier Kihlschmierstoff fir die Umlaufschmierung auf schnelllaufenden horizontalen
Gesenkschmiedepressen bis 1.280 °C, fur das Riuckwarts- und VorwartsflieBpressen,
hervorragendes Olabscheidevermdgen, guter Korrosionsschutz, lange Werkzeugstandzeiten

Graphitfreier Kiihischmierstoff fiir das Spriihen beim Gesenkschmieden bis 1.280 °C, dem Warm-
und Profilwalzen, Strangpressen, mit gutem Trennvermdgen und VerschleiBschutz, sehr gut geeig-
net fur die Umlaufkiihlung und Schmierung in der Halbwarmumformung bei 680 °C bis 950 °C

Graphitfreier Schmierstoff fir das Strangpressen von Stahl- und Nicht-Eisen-Metallen, sehr gut
geeignet fir die Umlaufkiihlung und Schmierung in der Halbwarmumformung bei 680 °C bis
950 °C, Gesenkschmieden bis 1280 °C

Sehr feines Pulver auf MoS, Basis fiir das Kaltkalibrieren von Schmiedeteilen mit einbaufertigen
Oberflachen und zum Ein-/Ausdriicken von Matrizen

Alle Angaben und Werte entsprechen dem derzeitigen Kenntnisstand und dienen lediglich der Orientierung
) Fluten ? Anhaltswerte, kénnen je nach Anwendung angepasst werden.
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Vorbeschichtung
von Halbzeugen

Der typische Aufbau eines Beschichtungsschmierstoffs
fur Halbzeuge basiert auf Wasser mit Struktureinstell-
ungen fur Viskositdt und Oberflachenverhalten und einer
Anreicherung mit Additiven und Festschmierstoffen fir
die erforderliche Leistung. Weitere Eigenschaften wie
Benetzung, Korrosionsschutz oder pH-Wert kénnen

exakt reguliert werden.

Weltweit helfen Produkte der Berulit Reihe, die Reibung
bei teils erheblichen Umformgraden und extremen Fla-
chenpressungen zwischen Gesenk und Werkstlck zu
minimieren. So entstehen Halbzeuge und Fertigteile von

passgenauer Prézision und optimaler Oberfldchengute,

BECHEM Gesenksprihmittel fir das optimierte Schmieden von Fahrzeugkomponenten

- . . PRODUKT
bereit fir den vorgesehenen Einsatz oder fur Veredelun- 8 &
. . . \(_,Le“qe,«’b

gen in weiterverarbeitenden Prozessen. RS
Berulit 392 Stahl, Edelstahl, bis 300 °C o 1:1-1:10 Graphitfreier Kihlschmierstoff fir das Spriihen beim Gesenkschmieden bis 1.280 °C sowie

Der araphithaltige Beschichtungsschmierstoff Berulit = = NE-Metalle Strangpressen, hervorragende FlieBeigenschaften, gutes Trennvermégen und guter

grap 9 9 Lr & »§ O(\ @B VerschleiBschutz
913 eignet sich besonders fir das Prézisionshalbwarm- Berulit 400 Stahl, Aluminium, bis 250 °C 3 1:1-1:10 3 | Zahflussiger, graphithaltiger Olschmierstoff fiir das Gesenkschmieden bis 1.280 °C sowie fiir das
umformen von Stahl bis ca. 950 °C. Berulit 913 verringert = NE-Metalle WarmflieB- und Strangpressen mit langen FlieBwegen, mit hervorragendem Trenn- und Schmierver-
. . - . @U mogen, silikat- und saurefrei, Aufbringung durch airless-Sprihsysteme, Einstreichen oder Tauchen

die Oberflachenverzunderung und ermdglicht eine sehr . , L ) o ) L . )
Berulit 630 Stahl, Edelstahl, bis 350 °C . 1:2-1:20 | Graphithaltige Ol-in-Wasser-Emulsion mit geringer PartikelgréBe fur das Spriihen beim

gute Applikation Uber Spriihen, Tauchen oder Fluten. — Aluminium, NE-Metalle Gesenkschmieden bis 1.280 °C, dem WarmflieBpressen und Profilwalzen von komplexen
g @U Bauteilen, mit hervorragendem Trennvermdgen, silikat- und saurefrei
Berulit 740-88 Stahl, NE-Metalle bis 350 °C ° 1:1-1:253  Zahflussige, hochstabile Dispersion von Graphiten verschiedener PartikelgroBen in einem FlieB-
= fett auf Mineraldlbasis, fir Gesenkschmieden bis 1.280 °C und WarmflieBpressen, speziell zur
o§ @0 Hohlkorperherstellung, Aufbringung durch airless-Spriihsysteme, Einstreichen oder Tauchen
Berulit 906 HP Stahl, Edelstahl, bis 350 °C . 1:1-1:10 Graphithaltiger, amoniakfreier Kiihlschmierstoff fir das Spriihen beim Gesenkschmieden in Verlust-
= NE-Metalle oder Umlaufschmierung bis 1.280 °C, hervorragendes Trennvermdgen und sehr guter VerschleiB-
Cr=§ @U schutz durch geringste PartikelgréBen und hohem Feststoffgehalt, extremste Anwendungen méglich
Berulit 912 HP Stahl, Edelstahl, bis 350 °C . 1:1-1:10 Graphithaltiger, amoniakfreier Kiihlschmierstoff fur das Spriihen beim Gesenkschmieden in Verlust-
= NE-Metalle oder Umlaufschmierung bis 1.280 °C, hervorragendes Trennvermdgen und sehr guter VerschleiB3-
Cr=§ @U schutz durch geringe PartikelgroBen und hohem Feststoffgehalt, extreme Anwendungen méglich
Berulit 909 Stahl, Edelstahl, bis 350 °C . 1:1-1:10 Graphithaltiger, amoniakfreier Kiihischmierstoff fir das Spriihen beim Gesenkschmieden in
o NE-Metalle Verlust- oder Umlaufschmierung bis 1.280 °C, hervorragendes Trennvermdgen, sehr guter
ROZEL @U Verschlei3schutz, hoher Feststoffgehalt, fir extreme Anwendungen
Berulit 913 Stahl, Aluminium - pur—1:8 Graphithaltiger Beschichtungsschmierstoff fiir die Halbwarmumformung sowie dem Warm-

und Profilwalzen bis 950 °C, mit sehr gutem Trennvermdgen und VerschleiBschutz, verhindert

@ © ®U die Oberflachenverzunderung durch hohe Temperaturstabilitat
Berulit 935 H Stahl - 1:1-1:4 Graphithaltiger Beschichtungsschmierstoff mit spezieller Graphitmischung fiir die Halbwarm-
= umformung bis 950 °C, mit sehr gutem Trennvermdgen und VerschleiBschutz, verhindert die
- @6 Oberflachenverzunderung durch hohe Temperaturstabilitdt, hohe Zunderminimierung
Berulit 935 Stahl - pur—1:8 Graphithaltiger Beschichtungsschmierstoff fiir die Halbwarmumformung bis 950 °C, mit sehr

O &

gutem Trennvermdégen und VerschleiBschutz, verhindert die Oberflachenverzunderung durch
hohe Temperaturstabilitat

Alle Angaben und Werte entsprechen dem derzeitigen Kenntnisstand und dienen lediglich der Orientierung.

BECHEM Beschichtungsschmierstoffe flir die Zunderminimierung beim

. " Fluten 2 Anhaltswerte, kénnen je nach Anwendung angepasst werden. # Mit Ol
Halbwarmschmieden
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BECHEM Avantin — wassermischbare Kihlschmierstoffe

BECHEM Avantin steht fir eine Produktreihe wassermi-
schbarer Kihlschmierstoffe. Komplexe Verfahren fordern
von Kihlschmierstoffen eine herausragende Leistung bei
héchster Wirtschaftlichkeit, langfristiger Stabilitdt und
hohen Werkzeugstandzeiten, die durch das BECHEM Ent-
wicklungs-Know-how und den modernen Systemaufbau
ermoglicht werden. Saubere und vor Korrosion geschiitz-

te Maschinen sind dabei selbstverstandlich.

Die Produkte der BECHEM Avantin Reihe beweisen ihre
Leistung im Hinblick auf optimierte Werkzeugstandwege
bei exzellenten Oberfldchen. Sie schmieren dort wo
VerschleiB entstehen kann und werden immer auf die
jeweiligen Anforderungen abgestimmt. Thermisch hoch
belastete Verfahren werden durch oxidationsstabile, teil-
und vollsynthetische Produktkonzepte ideal unterstitzt.
BECHEM Avantin Uberzeugt bei minimalem Verbrauch

durch hervorragenden Korrosionsschutz und ausgezeich-
neten Abtransport von Prozessstoffen und -wdrme und

bleibt dabei kiihl auch wenn es heiB wird.

BECHEM Avantin wurde entwickelt, um fir alle Bearbeitungsverfahren in
der Umformung eine optimale Wirtschaftlichkeit zu erzielen.

Berucut XC — nichtwassermischbare Kuhlschmierstoffe

Die stetig steigenden Anforderungen in der Metallbearbei-
tung erfordern immer leistungsstarkere Fluide. Die nicht-
wassermischbare Berucut XC Reihe ist die neue
zukunftsweisende Generation von BECHEM Kiihlschmier-
stoffen, die auf die Vielfalt der zu bearbeitenden Materi-
alien abgestimmt wurde. Berucut XC eignet sich fir leichte
bis schwere Zerspanungsvorgédnge wie Drehen, Bohren,
Frasen, Gewindeschneiden, Schleifen, Rdumen oder

Sagen.

Die Berucut XC Reihe basiert auf synthetischen mineral-
6lfreien Basisfluiden und synergistisch wirkender Additiv-
technologien. Dadurch ergeben sich neue herausragende
Leistungsmarken sowie stabile und sichere Produktions-
abldufe. Diese Produktreihe wurde fir die anspruchsvolle
Zerspanung mit hoher Werkzeugstandzeit entwickelt und

Uberzeugt durch héhere Flammpunkte, geringe Verdamp-
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fungsneigung und reduzierte Oxidationsneigung. Anwen-
der profitieren zudem von verbessertem Arbeitsschutz

und geringerem Verbrauch.

Geschmiedete Motorelemente, wie Kurbelwelle, Kolben oder Zylinder,
werden mit Produkten der Berucut XC Reihe nachbearbeitet.

BECHEM Wissenschaftsnetzwerk

Durch intensive Forschungs- und Entwicklungsarbeit
sowie Beteiligungen an nationalen und internationalen
Forschungsprojekten, verfigt BECHEM (ber das Wissen
Hochleistungsschmierstoffe an die jeweilige Anwendung
anzupassen. Hochmoderne Priif- und Uberwachungsan-
lagen ermdglichen bereits in der Entwicklungsphase eine
optimale Abstimmung der Schmierstoffe. BECHEM ent-
wickelt die passende Lésung mit dem Ziel zum Erfolg

seiner Kunden beizutragen.

Ausgezeichnet

Hochwertige Schmierstoffe sind unverzichtbare Erzeug-
nisse, die nicht nur ihren Preis wert sind, sondern dartber
hinaus auch mit renommierten Preisen ausgezeich-
net werden, da sie einen entscheidenden Beitrag zu
Performance, Energieeffizienz und Nachhaltigkeit von

Produkten und Prozessen leisten.

Auszeichnung fir Berufluid — ein

DREOlIJ.ITS%'%I;IE:R/ Gemeinschaftsprojekt mit den
Effizienz Instituten Fraunhofer IVV und IWF
Preis © 80 Harnover

Braunschweig.

BECHEM wurde fiir maBgeschnei-
derte Lésungen im Bereich Premium-
fahrzeuge ausgezeichnet.

European Supplier
Leadership Award

Global Growth
Johnson ”)Xﬁ

Controls

Als Preistréager gehort BECHEM
zu den 20 innovativsten Unter-
nehmen in Nordrhein-Westfalen.

NRWirtschaft im Wandel

Ein Wettbewerb fir Unternehmen mit Zokunft e,

GRS
7,

BECHEM erhielt die Auszeichnung
fUr innovative Lebensdauer-

schmierung verschiedener Fahrzeug-

komponenten.

EFFIZIENZPREIS
NRW

Innovation Award
2014 + 2018

Teohnik fiir Automobile

Fir eine ressourcenschonende
und innovative Beschichtung in
der Kaltmassivumformung wurde
BECHEM dieser Preis verliehen.
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Schmierstofflosungen fur die Industrie
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